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Betoflex® je horuca asfaltovd zmes s vysokou mechanickou
pevnostou a zvySenou odolnostou proti Smykovému namahaniu,
ktora sa pouziva na zhotovenie obrusnej vrstvy alebo spevnenie
krytu existujucich vozoviek a manipula¢nych pléch.

COLAS

SLOVAKIA



BEtOfI eX® Pruzny a viacucelovy povrch

SUHRNNY PREHLAD

[ Betoflex® je horuca asfaltovd zmes s vysokym modulom tuhosti aso
zrnitostou 0/11 mm. M3 vynikajlice Gzitkové vlastnosti a vdaka obsahu PmB
i vyborné elasticko-deformacné charakteristiky.

I Betoflex® svojimi UZitkovymi vlastnostami prevysuje Standardné zmesi vo svojej
kategorii.

I Skupina Colas Uspesne vyraba a pouZiva zmes Betoflex® uz viac ako 25 rokov a md
referencie aj zo Slovenska.

I Betoflex® je po ukonceni svojej zivotnosti plne recyklovatelny.

CHARAKTERISTICKE VLASTNOSTI

W Vdaka pruznosti pouZitého spojiva moze Betoflex® uspokojit najvyssie naroky
na odolnost voéi velkému namahaniu a zatazeniu tazkymi vozidlami (vozovky
s vysokym pocétom ekvivalentnych navrhovych naprav).

I Vdaka svojej vysokej pevnosti je zmes Betoflex® mimoriadne odolnd voci
Unave, tvorbe vyjazdenych kolaji i namahaniu v Smyku.

W Vdaka svojej vysokej pruznosti aodolnosti vtahu pri ohybe je Betoflex®
vhodnym rieSenim pri pouzivani naro¢nych ortotropnych materiadlov.

I Flexibilita zmesi zaroven prispieva k znizeniu vzniku reflexnych trhlin
v asfaltovom suavrstvi prekryvajucich vrstiev.

M Vdaka kvalitnému spojivu a zrnitosti je asfaltovd zmes Betoflex® flexibilnd
a velmi trvanliva.

I Hodnoty hrubky pri beznom pouziti si uvedené v tabulke:

Betoflex® 0/11 mm

Priemerna hrubka (v cm) 5az7

Minimalna hrabka (vcm) 4

MOZNOSTI POUZITIA

I Betoflex® je vhodnou zmesou na zhotovenie obrusnej vrstvy, bud prekrytim
existujucej konstrukcie alebo stavbou novej vozovky, pre vsetky typy
podkladov vratane tych, ktoré su lahko deformovatelné alebo s vyraznym
priehybom a pre vSetky triedy dopravného zatazenia.

I Betoflex® sa vdaka svojmu modulu tuhosti a Unavovym vlastnostiam pouziva na:

¢ spevnenie netuhych vozoviek vystavenych velmi vysokému, vysokému
a strednému dopravnému zatazeniu,

¢ zhotovenie vzletovych a pristavacich drah a Specialnych komunikacii
vojenskych vycvikovych priestorov,

¢ zhotovenie inZinierskych stavieb v kombinacii s technolégiou Saflex®

e spomalenie vzniku trhlin v kombinacii s technolégiou Colfibre®, Saflex® a
Colgrill®.



SORC)

PREKLADISKA LETISKA KVALITA

ORONG

ODOLAVA SMYK.  SPEVNENE TAZKA
ZATAZENIU DOPRAVA

MOZNOSTI POUZITIA (pokragovanie)

I Betoflex® je zmesou vhodne upravenou potrebam sucasného trhu, nakolko
dokonale odoladva s tangencialnym napatiam, ktoré vznikaju v jazdnych pruhoch
s ostrymi zakrutami alebo napriklad v kruhovych objazdoch. Typ a obsah
polymérom modifikovaného spojiva Colflex® zabezpecuje pozadované uzitkové
vlastnosti a obmedzenia vyplyvajuce z okrajovych podmienok stavby.

RECEPTURA VYROBY ZMESI

B Kamenivo z tvrdej drvenej horniny spifia poZiadavky stcasnych technickych
noriem na kryt vozovky a odoldva vplyvu velkého namdhania a vysokého
dopravného zatazenia.

I Pri vyrobe zmesi Betoflex® je potrebné pouzit polymérom modifikovany asfalt
s vysokym obsahom polyméru styrén-butadién-styrén (SBS).

I Spojivo Colflex® vyrdaba Colas z asfaltu modifikovaného polymérom SBS.
Colflex® S je najcastejSie pouZivanym spojivom z radu aj dalSich vyrobkov
Colflex®, vyberom ktorych sa zabezpecuje splnenie pozadovanych uzitkovych
vlastnosti.

Mechanické vlastnosti zmesi Betoflex® W

Medzerovitost (STN EN 12697-8)
<4 <4

Citlivost na vodu ITSR (STN EN 12697-12) 90 %
0

Tvorenie kolaji pri 50°C, 10,000 cykloch v% (STN EN12 697-2+A1) <2 <3

Komplexny modul pri 20°C,

>8 000
8Hz (STN EN12697-26) E*v MPa

Odolnost voci tnave pri 10°C, 15Hz

(EN 12 697-24) & v p def. 125

M Laboratérnou analyzou sa musi overit, ¢i su vlastnosti zmesi Betoflex® dostato¢né
vzhladom na okrajové podmienky stavby a o¢akavania zakaznika.

TECHNICKY LIST

O Betoflex ©

@ Uzitkové vlastnosti,
Unava, modul tuhosti
a tvorenie kolaji

@ Zvysuje pevnost a
pruznost vozovky

@ Vhodna na vsetky
podkladové vrstvy
a dopravné zatazenie

@ Trvanliva



Pruzny
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TECHNICKY LIST

VYROBA A UKLADANIE

M Na aplikaciu spojovacieho postreku sa pouzije distributor.

[ Pri ukladani zmesi Betoflex® platia osvedcené postupy pre ukladanie
asfaltovych horudcich zmesi.

M Penetracny nater sa spravidla davkuje v mnozstve 300 az 400 g rezidualneho
spojiva na m?. Davkovanie mozno upravit podla povahy a stavu podkladu.

1 Asfaltovi zmes Betoflex® je mozné vyrobit vo vsetkych typoch obalovacich stprav.

[ Teplota asfaltu sa pohybuje v rozmedzi od 150 °Cdo 175 °C podla kategédrie
spojiva Colflex® uréenej analyzou.

[ Prepravu z obalovacej supravy zabezpecuju vozidld s korbou zakrytou plachtou.

I Ukladanie asfaltovej zmesi Betoflex® vykondavaju tradicné mechanizmy
upravené podla povahy pracovného povrchu a vyplyvajucich obmedzeni.

M Na zhutnenie zmesi sa pouziva jeden alebo viacero valcov.

NAVRH VOZOVKY

Pri vypocte optimalnej hrabky vrstiev zmesi Betoflex® sa pouZivaju postupy
navrhovania vozoviek, ktoré zohladnuju Specifické obmedzenia stavby
a dopravné podmienky.

COLAS

SLOVAKIA

COLAS Slovakia, a.s., Priemyselna 6, 04245 Kosice; www.colas-sk.sk

=
7
<]
j=4
s
17
L
>
)
x
o
E
%
=
Q
I
£
©
o
©
=
o
v
c
Q
el
[
>
=1
®
c
1)
£
N
<
o
>
]
x
=
e
Q
x
o
>
o
1S
S
=
=
N
T
©
o
<
S
S
@
g
o
(v}

o
o
o
«
o
]
e
]
=
]
I
9]
g
X
©
i
©
<
o
>
=
>
5
5
N
Rl
=
9]
=
o
c
9]
5
3
i~
<]
a



	Stránka 1
	Stránka 2
	Stránka 3
	Stránka 4

